Inteligentné riesenie
halenia pre narocné
produkty

Ked zacina klesat dopyt na trhu, zacnu firmy rozmyslat nad dalSou
stratégiou vyvoja. Mnohé z nich sa rozhodnu prepustit zamestnan-
cov a znizit celkovy vykon vyroby. Len malo z nich sa aj pocas
takychto naro¢nych obdobi rozhodne investovat do vyskumu a vyvo-
ja a zvysit svoje konkurenéné vyhody. Jednou z takychto spolo¢nosti
je aj najvacsi rusky vyrobca baliarenskych strojov — Tauras — Fenix.
Firma sa rozhodla rozsirit portfélio svojich strojov o modely, ktoré
ponukaju ich zadkaznikom réznu vyrobn( kapacitu. V ramci nového
konceptu strojov bolo UspeSne implementované aj rieSenie od B&R
postavené na modularite, prispdsobitelnosti, moznosti rozSirovania
a otvorenosti.

V roku 1987 zalozil mlady litovsky podnikatel Sigitas Miskuts
v Petrohrade stkromn( spolo€nost na vyrobu baliarenskych strojo-
vych zariadeni. Aby svojej spolo¢nosti zaru€il Uspech, rozhodol sa
Specializovat na vyrobu strojovych zariadeni vyuzivajlcich vékuové
technoldgie. Na trhu neexistovali Ziadne podobné zariadenia, takze
Coskoro sa stali velmi UspeSné.

Vyvoj strojov spifiajiicich poziadavky zakaznikov

Rastlce poziadavky trhu baliacich strojovych zariadeni ako aj $pe-
cifické poziadavky zakaznikov z réznych priemyselnych oblasti boli
hnacim motorom, ktory viedol k vyvoju prispdsobitelnejsich koncep-
cif strojovych zariadeni. ,V roku 2008 sme stéli pred rozhodnutim
modernizovat na$ produktovy rad strojovych zariadeni a optimalizo-
vat technické rieSenie pre rozne typy nasich zékaznikov,“ spomina
Nikolay Zalomov, vedlci oddelenia riadiacich systémov. ,V tomto
procese sme museli brat do Uvahy réznorodost produktov, ktoré
mali nase stroje balit, material pouZzivany v tychto produktoch ako
aj velkost spolocnosti, pre ktorl sme naSe rieSenia pripravovali.
Zaroven sme sa rozhodli ist cestou vlastného vyvoja aplika¢ného
softvéru. To nam umoznilo ziskat eSte vyraznejSie know-how a roz-
Sirit rad nasich produktov.”

Rozsirovatelny hardvér znizuje naklady

Pri vybere partnera pre automatizaciu bral Tauras-Fenix do Gvahy
celkové néklady na vlastnictvo (TCO). ,,Modularnost a rozsirova-
telnost hardvéru spolo€nosti B&R ndm umoznila znizit naklady na
automatizacny systém pocas celého zivotného cyklu strojového za-
riadenia,” vysvetluje Nikolay Zalomov. ,,NavySe jednoduché prepo-
jenie s pridavnymi zariadeniami umoznilo nasej spolo¢nosti vytvorit
viacucelové stroje schopné rychlo a lahko sa prispdsobit roznym
rozmerom vyrobkov.“

Pri vybere zariadeni je pre koncového zakaznika vyznamnym uka-
zovatelom vyrobné kapacita. Produktovy rad rotacnych plniacich
a etiketovacich strojov Pastpak-R mé napr. vyrobn( kapacitu 35 jed-
notiek za minutu. Stroj vyuziva na ovladanie pohybu rotacného sto-
la indukény motor riadeny frekvenénym menicom ACOPOSinverter
plus a pohon Geneva. Najvykonnej$i model z rodiny rotacnych stro-
jov Pastpak-4R vyuziva pohon ACOPOSmicro servo, vdaka ktorému
je mozné dosiahnut vyrobnu kapacitu az 120 zabaleni za minutu,
¢o je porovnatelné s podstatne vacsimi linedrnymi strojmi.

Uginny vyvojovy nastroj

Vdaka programovaciemu jazyku ANSI C, ktory je sucastou softvé-
rového néastroja Automation Studio od spolo¢nosti B&R, sme mohli
vygenerovat (¢inné softvérové aplikacie pre vSetky nasSe strojovné
linky. Jednym programovacim nastrojom sme dokézali vytvorit kaz-
dy z nasich aplikacnych softvérov, ¢o nam umoznilo znizit celkovy
¢as uvedenia strojov na trh,“ skonstatoval Nikolay Zalomov.

-tog.
|atpljournal| Apiikacie

8/2011| 7T



